Rohrverschleifdschutz

Cera Pipe - Cera Flex
Systemldsungen mit keramischen Komponenten

SMART IN FLOW CONTROL.




Verschleidschutz unter hartesten Einsatzbedingungen

In vielen industriellen Bereichen stoBen konventionelle
Werkstoffe an ihre Grenzen. Durch den Einsatz keramischer
Hochleistungswerkstoffe ergeben sich oftmals véllig neve
Perspektiven.

Uberall dort, wo VerschleiBbestéindigkeit, Korrosionsfestigkeit
und Hochtemperaturstabilitdt gefragt sind, kénnen Keramiken
vorteilhaft eingesetzt werden.

Als technologischer Markifihrer fir keramisch ausgekleidete
Industriearmaturen und Rohrleitungskomponenten erschliefen
wir zusammen mit unseren Kunden stdndig neue Anwendungs-
gebiete.

Unser Leistungsspekirum umfasst die Auslegung, Erprobung,
Fertigung und Lieferung derartiger Systeme. Durch unseren After
Sales Service ist eine optimale Kundenbetreuung gegeben. In
sehr vielen Einsatzfallen ermaglichen unsere Systemldsungen
einen groen wirtschaftlichen Nutzen.

Unseren Kunden steht ein umfangreiches Sortiment an er-
probten Standardprodukten zur Verfigung. Viele unserer
keramisch ausgekleideten Produkte konnen wirtschaftlich
und kurzfristig geliefert werden.

Da der Einsatz unserer Produkie in fast allen industriellen Berei-
chen erfolgt, kennen unsere Anwendungsingenieure die unter-
schiedlichen Probleme und in den meisten Fallen auch schon
die Losung.

Unsere Standarderzeugnisse sind fir den Einsatz unfer extremen
Bedingungen ausgelegt. Wenn bestimmfe Anwendungsfelder
nicht durch unser Lieferprogramm abgedeckt werden kénnen,
entwickeln wir in enger Zusammenarbeit mit unseren Kunden
neue Losungen.




Vorteile fur Ihren reibungslosen Produktionsprozess

Unsere Produkte haben eine fugenfreie keramische
Auskleidung.

Besonders hohe VerschleiBfestigkeit zeigen die keramischen
Materialien gegen Reibverschleil, weniger dagegen bei Prall-
verschleiP. Eine Auskleidung ohne Fugen und Stéfe minimiert
den Prallverschleis und gewdhrleistet damit wesentlich gréfere
Standzeiten. Unsere Systeme sind grundsaizlich kompakt und
fugenfrei keramisch ausgekleidet.

Wir liefern besten VerschleiBschutz bei niedrigem Gewicht.
Nicht dicke Keramik erreicht den besten Verschleifschutz. Viel
mehr ist es wichtig, mit einer guten und passenden Keramik,
den Beginn des Verschleifes zu verhindern. Grund dafir ist
ebenfalls die Tatsache, dass Hartstoffe bei steilen Auftreff-
winkeln in Potenzen héheren Abtrag haben als bei flachen
Auftreffwinkeln. Mit unserer dinnwandigen Keramik liefern
wir nennweitenkonforme Rohrleitungen und erzielen dadurch
einen Gewichtsvorfeil.

Wir gewdhrleisten Nennweitenkonformitat.

Unsere verschleifgeschitzien Komponenten passen in jedes vor
handene Rohrsystem. Sie kénnen auch nachtréglich mit geringem
Aufwand eingesetzt werden. Verschleibbedingte Produktions-
ausfdlle minimieren sich damit effektiv.




Rohrverschleifdschutz

Rohrbdgen Stahl/Edelstahl

Die keramisch ausgekleideten Rohrbdgen kommen in stark ab-
rasiven Medien zum Einsatz. In einen Stahlmantel mit entspre-
chenden Flanschanschlissen wird ein monolithisch gebogenes
Keramiksegment eingefddelt und speziell verkittet. Bedingt durch
die dinnwandige Keramik kénnen die Rohrbdgen nennweiten-
konform gefertigt werden. Schenkelverlangerungen passen die
Bauteile an geforderte Einbaumabe an.

Rohrbégen mit Halar beschichtet

Bei abrasiven und korrosiven Medien fertigen wir Rohrbdgen
mit einem HALAR- beschichteten Stahlmantel. Diese Variante ist
nur mit Festflanschen verfigbar.

Rohrbégen mit GFK ummantelt

Das monolithisch gebogene Keramiksegment wird mit Glasfa-
serverstérktem Polyesterharz (GFK] umwickelt. Entsprechende
Anschlusssticke (Flansche, Kupplungen, Klemmsticke, efc.)
kénnen ebenfalls keramisch ausgekleidet und umwickelt
werden. Durch den Einsafz von hochwertiger Ingenieurkeramik
und entsprechender Dimensionierung des Radius wird ein
optimaler VerschleiBschutz gewdhrleistet. Rohrbogen dieser
Bauart zeichnen sich durch ihr geringes Gewicht aus.

Rohre und Reduzierstiicke

Rohre mit Keramikauskleidung sind in allen Nennweiten und mit
allen Optionen lieferbar. Reduzierstiicke dienen als zentrischer
Ubergang zwischen zwei Rohrmennwesiten als Reduzierung oder
auch als Erweiterung. Die keramische Auskleidung schitzt die
Rohrleitung und gewahrleistet lange Betriebsstandzeiten.

T- und Y-Stiicke

Technologisch bedingt werden Rohrabzweige und -zusammen-
fohrungen mit verschiedenen Winkeln eingesetzt. Bei einer
Strdmungsumlenkung entstehen starke Turbulenzen, was bei
feststoffbeladenen Medien hohen Verschleil verursacht. Kero-
misch ausgekleidete T- und Y-Stiicke kénnen diesem Verschleif
widerstehen und gewdhrleisten eine lange Standzeit.




Forderschuhe

Keramisch ausgekleidefe Férderschuhe haben eine deutlich
langere VerschleiBfestigkeit. Das Hauptelement des Forder-
schuhes, der Einleitungsbogen, kann durch unsere Technologie
monolithisch aus einem Stick Keramik hergestellt werden.

Keramikschlauche

Der patentierte keramische Férderschlauch besteht aus Keramik-
ringen, die mit speziellen Gummimaterialien zusammenvulkani-
siert werden. Durch die Geometrie der Keramikringe verbleibt
die Gummifuge im Strémungsschatten und ist somit geschiitzt.
Die hohe Standzeit wird vor allem dadurch erreicht, dass die
Keramikauskleidung keine Fugen langs der Férderrichtung hat.

Keramische Systemlésungen

Wir bieten keramische Lésungen fir besonders beanspruchte
Systemkomponenten wie auch komplette Systemldsungen an.
Vergleichbare Belastungen wie in Rohrbogen und T-Sticken
sind in Verteilereinrichtungen wie V-Boxen, Aufgabeschuhen
und Jet-Verteilern, in Drosselsystemen, in Mischsystemen wie
Staticmixern und Flotationsmischkammern, in Zyklonen und
Disen zum Versprihen von Suspensionen zu finden.

Ausfihrung:

VerschleiBbestandiges-, korrosionsfestes-, fugenfreies- sowie
nennweifenkonformes Design

Nennweitenbereich:
DN 20 bis DN 250 (3/4" bis 10

Druckbereich:
PN 10 bis PN 40, ANSI class 150, class 300

andere Nenndruckstufen auf Anfrage

Temperaturbereich:

-25 bis +950 °C maglich

Viele Systemlésungen fur keramischen Verschleifschutz bedingen ingenieurtechnische Erfahrung und technologische Kenntnis
der Verfahrensprozesse. Bitte fragen Sie unsere Vertriebsingenieure nach den optimalen technischen und wirtschaftlichen
Lésungen fir |hre speziellen Anforderungen.




Keramische Rohrbogen mit Stahlmantel

Standard Optionen
Stahimantel mit Flanschen P235GH (St 35.81) — grundiert Stahlmantel mit Flanschen 1.4301 oder 1.4571
Keramikliner Aluminiumoxid Keramikliner Siliciumcarbid

Kittung Tement Kittung Silikon, PUR (Polyurethane), HT-Kitt




Funktion:

Die keramisch ausgekleideten Rohrbogen kommen in stark ab-
rasiven Medien zum Einsatz. In einen Stahlmantel mit entspre-
chenden Flanschanschlissen wird ein monolithisch gebogenes
Keramiksegment eingefddelt. Der Spalt zwischen Stahlmantel
und Keramik wird mit einem temperaturbestandigem Kitt verfullt
und hat eine dampfende Wirkung. Durch den Einsatz von hoch-
wertiger Ingenieurkeramik und entsprechender Dimensionierung
des Radius wird ein optimaler Verschleischutz gewdhrleistet.
Bedingt durch dinnwandige Keramik kénnen die Rohrbdgen
nennweitenkonform gefertigt werden. Dadurch sind die Kera-
mikrohrbdgen ohne Rohrleitungscnderungsaufwand in bestehen-
den Anlagen nachristbar. Radien kénnen iber entsprechende
Schenkelverlangerungen angepasst werden.

Nennweitenbereich:
DN 20 (3/4") bis DN 250 (10

nennweitenkonform

Optionen:

—  Schenkelverlangerung (ein- und beidseitig)

— Diverse Anschlussarten (Kamlok-, StorzKupplung;
Milchrohrverschraubung; Klemmschellen; etc.)

—  Nennweitenspringe

— Wanddickeniberwachung

—  Elekirisch leitféhige Keramik (Siliciumcarbid)

— Ol und fettfreie Ausfihrung (Sauerstoff]

— Ausfihrung als Lanze

—  Andere Werkstoffe fur Stahlmantel auf Anfrage

—  Hochtemperaturausfihrungen mit inneren Isolierungen

Kittmaterialien:

—  Zementmortel

— PUR, Silikon
—  HTKitt

Anschlussart:

R250 — R2000 Festflansch bzw. Bund- oder Losflansch
D4/D6 Festflansch / Bund - oder Losflansch auf Anfrage

Druckbereich:

PN 10 bis PN 40
ANSI class 150 und class 300
andere Nenndruckstufen auf Anfrage

Temperaturbereich:

-30°C bis +75°C fir PUR
bis +230°C fur SilikonKittung
bis +350°C fir ZementKittung

Typische Einsatzgebiete:

Pneumatische Transporte von:

—  Flugasche in Kraftwerken und Millverbrennungsanlagen

— Titanoxid/Eisenoxid in der Pigmentherstellung

—  Erzen (z.B. Kupfer) im Bergbau

—  Rutilit (Hochofen), Sinterstaub (Sinteranlagen), Kohlestaub
(EAF+PCI), Kalk + Magnesium (Roheisenentschwefelung),
Ersatzbrennstoffen in Stahlwerken und Hochofenbetrieben

—  Formsand in GiePereien

—  Scherben in Glaswerken

—  Mineralischem Tierfutter in der Futterindustrie

—  Schleifmittel in der Holzindustrie

— Klinkerstaub, Kalk, Zement, Schlackensand,
Flugasche in Zementwerken

Ersatz fur Umlenkiopfe:

—  Rohrbagen mit kleinen Radien (4D, 6D, R250)

Verfiigbare Radien:

Radius in mm
0,-Stahl- Typ
NW  mantel  Keramik 4D 6D R250 R500 R750 R1000 R1500 R2000
DN20 | 483 | 20/31 60 110 250 | 500 750 1000 | 1500 | 2000
DN25 483 1 25/36 |60 110 250 | 500 750 1000 1500 | 2000
DN32 603 |32/43 |80 140 250 500 750 1000 | 1500 | 2000
DN40 76,1  42/54 100 180 250 500 | 750 1000 1500 2000
DN50 1889 | 50/62 120 210 | 250 500 750 1000 | 1500 | 2000
DN 65 1080 | 65/77 145 255 500 750 1000 1500 2000
DN80 | 1143 |80/92 155 275 500 750 1000 | 1500 | 2000
DN100 ' 1397 | 102/116 | 195 335 500 750 1000 1500 | 2000
DN125 | 1683 | 125/140 | 235 395 500 750 1000 | 1500 | 2000
DN150 1937 | 150/168 275 | — 500 750 1000 1500 2000
DN175 | 2191 | 175/191 | 310 515 1 bis PN 25 1000 | 1500 | 2000
DN 200" 2445 | 200/216 @ 345 585 | 2abPN40 1000 1500 2000
DN 2002 2730 | 200/216 | 385 655 (nur mit Gewindeldchern) 1500 | 2000
DN 2507 3239 | 250/270 | 460 780 3 nur mit Gewindelichern 1500 2000




Keramische Rohrbogen mit beschichtetem Stahlmantel

Standard Optionen

Stahimantel mit Flanschen P2356GH (St 35.81) — HALAR-beschichtet Keramikliner Siliciumcarbid

Keramikliner Aluminiumoxid Kittung Silikon, PUR (Polyurethane)
Kittung Lement




Funktion:

Die keramisch ausgekleideten Rohrbégen kommen in stark
abrasiven und korrosiven Medien zum Einsafz. In einen HALAR-
beschichtefen Stahlmantel mit Festflanschen wird ein monolithisch
gebogenes Keramiksegment eingefadelt. Der Spalt zwischen
Stahlmantel und Keramik wird mit einem temperatur- und chemisch-
bestandigem Kitt verfillt und hat eine dampfende Wirkung.
Durch den Einsatz von hochwertiger Ingenieurkeramik und ent-
sprechender Dimensionierung des Radius wird ein optimaler
Verschleifschutz gewdhrleistet. Bedingt durch diinnwandige
Keramik kénnen die Rohrbégen nennweitenkonform gefertigt
werden. Dadurch sind die Keramikrohrbégen ohne Rohrlei-
tungsainderungsaufwand in bestehenden Anlagen nachristbar.
Radien kannen tber entsprechende Schenkelverlangerungen
angepasst werden.

Nennweitenbereich:
DN 20 (3/4") bis DN 250 (10)

nennweitenkonform

Anschlussart:

Festflansch

Druckbereich:

PN 10 bis PN 40
ANSI class 150 und class 300

andere Nenndruckstufen auf Anfrage

Optionen:

—  Schenkelverlédngerung (ein- und beidseitig)
—  Nennweitenspriinge

—  Wanddickeniberwachung

—  Elekirisch leitféhige Keramik (Siliciumcarbid)
— Kittmaterialien:

—  Zementmortel

— PUR, Silikon

Temperaturbereich:

-30°C bis +/5°C fijr PUR
bis +160°C fir Silikon- oder ZementKittung

Typische Einsatzgebiete:

Pigmentherstellung:

— Titanoxidsuspension

— Eisenoxidsuspension
Mullverbrennungsanlagen:

—  Suspension im HCLVorwéscher

Verfigbare Radien:

Radius in mm
0,-Stahl- Typ
NW mantel Keramik Flansch 4D 6D R250 R500 R750 R1000 R1500 R2000
DN20 (483 20/31 DN 20 60 110 1250 |500 750 1000 1500 | 2000
DN25 (483 25/36 (DN25 40 110 1250 500 750 1000 1500 2000
DN32 603 32743 |DN32 |80 140 1250 /500 750 1000 |1500 | 2000
DN40 76,1 42/54 ON40 100 180 (250 (500 750 1000 1500 | 2000
DN50 889 |50/62 |DNSO 120 (210 (250 [500 |750 1000 |1500 |2000
DN65 1080 |65/77 |DN65 145 255 500 750 1000 1500 2000
DNB0O 1143 |80/92 |DN8O 155 | 275 500 750 1000 1500 | 2000
DN100 1397 1102/116 DN100 1195 335 500 750 1000 1500 2000
DN125 |168,3 |125/140 |DN125 235 |395 500 750 1000 1500 2000
DN150 (1937 |150/168 DN150 1975 | — 500 750 1000 1500 2000
DN175 |219,0 |175/191 |DN75 1310 |515 | VbisPN 25 1000 1500 | 2000
DN 2007 2445 200/216 DN200 345 585 2ghPN40 1000 1500 2000
DN 2007 |273,0 1200/216 |DN200 | 385 |55 | (nurmit Gewindelichern) 1500 | 2000




Keramische Rohrbogen mit GFK-Ummantelung

Y 2
’

Standard Optionen
Stahlmantel mit Flanschen P2356H (St 35.81) — grundiert Stahlmantel mit Flanschen 1.4301 oder 1.4571
Keramikliner Aluminiumoxid Keramikliner Siliciumcarbid

Kittung Tement Kittung Silikon, PUR (Polyurethane), HT-itt




Funktion:

Die keramisch ausgekleideten Rohrbogen kommen in stark
abrasiven und korrosiven Medien zum Einsatz. Das monolithisch
gebogene Keramiksegment wird mit GFK umwickelt. Entspre-
chende Anschlussstiicke (Flansche, Kupplungen, Klemmstiicke,
efc.) kénnen ebenfalls keramisch ausgekleidet und umwickelt
werden. Durch den Einsatz von hochwertiger Ingenieurkero-
mik und entsprechender Dimensionierung des Radius wird ein
opfimaler VerschleiBschutz gewdhrleistet. Bedingt durch diinn-
wandige Keramik kénnen die Rohrbdgen nennweitenkonform
gefertigt werden. Dadurch sind die Keramikrohrbdgen ohne
Rohrleitungsénderungsaufwand in bestehenden Anlagen nach-
rustbar. Radien kénnen Gber entsprechende Schenkelverlange-
rungen angepasst werden. Diese Bauart zeichnet sich durch
das geringe Gewicht aus.

Nennweitenbereich:
DN 20 (3/4") bis DN 250 (10)

nennweitenkonform

Anschlussart:

Klemmanschluss

Druckbereich:

PN 10
ANSI class 150

andere Nenndruckstufen auf Anfrage

Optionen:

—  Schenkelverléngerung (ein- und beidseitig)

— Diverse Anschlussarfen (Kamlok-, StorzKupp-lung; Milch-
rohrverschraubung; Flansche; efc.)

— Nennweitenspringe

—  Wanddickeniberwachung

—  Elekirisch leittahige Keramik (Siliciumcarbid)

—  Elektrisch leitfahiges GFK

Temperaturbereich:
max. 80°C

Typische Einsatzgebiete:

Kunststoffindustrie:

—  Pneumatischer Transport von glasfaserverstérkfen Kunstsfoffen
Lebenmittelindustrie:

— Pneumatischer Transport von Reis und Musli

—  Pneumatischer Transport von Mineralfutter

Sanitar:

—  Pneumatischer Transport von Emaille

Metallindustrie:

— Absauganlagen (z.B. Mefallspane)

Hochofen:

—  Pneumatischer Transport von Ersatzbrennstoffen (Kunststoffe)

Verfiigbare Bauléngen:

Radius in mm
0- Rohr-  Typ
NW  Keramik anschluss 4D 6D  R250 R500 R750 R1000 R1500 R2000
DN20 | 20/31 35 60 110 | 250 500 750 1000 | 1500 | 2000
DN25 | 25/36 40 60 110 1250 500 750 1000 | 1500 | 2000
DN32 | 32/43 |50 80 140 1250 500 |750 | 1000 | 1500 | 2000
DN4O | 42/54 57 100 180 250 500 750 1000 1500 | 2000
DN50 |50/62 |65 1200 1210 [ 250 [500 1750 1000 | 1500 | 2000
DN 65 | 65/71 80 145 255 500 750 1000 1500 | 2000
DNBO | 80/92 | 100 155 | 275 500 750 1000 | 1500 | 2000
DN100 | 102/116 128 195 335 500 750 1000 | 1500 | 2000
DN125 | 125/140 | 154 235 | 395 500 750 | 1000 | 1500 | 2000
DN150 | 150/168 | 204 75 |- 500 750 1000 | 1500 | 2000
DN175 | 175/191 | 204 310 | 515 1000 | 1500 | 2000
DN 200 | 200/216 @ 219 345 | 585 1000 1500 | 2000
DN 200 | 200/216 | 273 385 | 655 1500 | 2000
DN 250 | 250/270 460 | 780 1500 | 2000




Rohre und Reduziersticke

Standard Optionen

Stahimantel mit Flanschen P235GH (St 35.81) — grundiert Stahlmantel mit Flanschen 1.4301 oder 1.4571

Keramikliner Alyminiymoxid St 37 / HALAR-beschichtet

Kittung Zement GFK, GFK-leitfdihig
Keramikliner Siliciumcarbid

Kittung Silikon, PUR (Polyurethane)




Funktion:

Rohre mit Keramikauskleidung kommen in stark abrasiven Medien
zum Einsatz. Besonders exponierte Stellen sind:

— nach Rohrbogen

— nach Regelarmaturen

—  Erweiterungen nach Pumpen

—  Abzweigungen

Hier sollte eine keramisch ausgekleidete Beruhigungsstrecke
von 10 x D (Rohmennweite] vorgesehen werden. Da die Rohre
mit Keramikauskleidung nennweitenkonform gefertigt werden,
ist ein nachtréglicher Einbau ohne Rohrleitungsanderungsauf
wand moglich. Reduzierstiicke dienen als zentrischer Ubergang
zwischen zwei Rohmennweiten als Reduzierung oder auch als
Erweiterung. Durch die Nennweitenibergéange entstehen zu-
satzliche Turbulenzen, die bei feststoffbeladenen Medien zu
starkem Verschleif fihren kénnen. Die keramische Auskleidung
schitzt die Rohrleitung an diesen Stellen und gewdhrleistet
lange Betriebsstandzeiten. Angeboten werden standardmaBig
zwei Bauléngen. Die kurze Baulénge zahlt als kirzest mag-
licher Ubergang mit einem Steigungswinkel kleiner 15°. Die
lange Baulénge ist vor allem fiir solche Félle angeraten, wo ein
kleiner Widerstand gefordert wird bzw. die Gefahr besteht,

dass sich das Medium zerkleinert bzw. zerstort.
Nennweitenbereich:
Flanschanschlisse DN 15 (1/2") bis DN 400 (16"

Druckbereich:

PN 10 bis PN 40
ANSI class 150 und class 300
bis PN 160 auf Anfrage

Typische Einsatzgebiete:

— Nach Pumpen als Erweiterung
— An Systemibergéngen
— Nach Drosselstrecken als Erweiterung

Temperaturbereich:

-30°C bis +75°C fir PUR

bis +180°C fir HALAR-Beschichtung
bis +230°C fir SilikonKittung

bis +350°C fir ZementKittung

Optionen:

— Diverse Anschlussarten (Kamlok-; StorzKupplung;
Milchrohrverschraubung; Klemmschellen; etc.)

— Nennweitenspringe

—  Wanddickeniberwachung

—  Elekirisch leitféhige Keramik (Siliciumcarbid)

— O und fetfreie Ausfihrung (Sauersfoff]

—  Andere Werkstoffe fir Stahlmantel auf Anfrage

—  Hochtemperaturausfihrungen mit inneren Isolierungen

Kittmaterialien:

—  Zementmortel

— PUR, Silikon

—  HTKitt

Verfiigbare Baulangen:

— Rohre: alle Bauléngen lieferbar, maximale Lange fir ein
Rohrstick ca. 3 m
— Rohreduzierungen

Nennweite Baultinge in mm Nennweite Bauldinge in mm

kurz lang kurz lang
DN15/20 42,5 150 DNB0O/100 | 1045 350
DN15/25 47,5 160 DN 80 /125 129,5 400
DN15/32 57,5 180 DNBO/150 | 169,5 480
DN 15 /40 67,5 200 DN100/125 117 400
DN15 /50 82,5 230 DN100 /150 | 157 480
DN25/32 415 180 DN100/200 217 600
DN 25 /40 57,5 200 DN125/150 | 134 480
DN25 /50 72,5 230 DN125/200 | 194 600
DN 25/ 65 102,5 290 DN125/250 | 259 730
DN 40 / 50 76,5 230 DN 150 /200 | 179,5 600
DN 40 / 65 106,5 290 DN 150 /250 | 2445 730
DN 40 /80 116,9 310 DN150,/300 3045 850
DN 50 / 65 99,5 290 DN 150 /400 | 429,5 1100
DN 50 / 80 109,5 310 DN200/250 1925 730
DN50/100 1295 200 DN200/300 | 252,5 850
DN'50 /125 154,5 400 DN 200 /400 | 377,5 1100
DN 65 / 80 92 310 DN 250 /300 | 235 850
DN65 /100 112 350 DN250 /400 360 1100
DN 65 /125 137 400




T- und Y-Sticke

Standard Optionen

Stahimantel mit Flanschen P235GH (St 35.81) — grundiert Stahlmantel mit Flanschen 1.4301 oder 1.4571

Keramikliner Aluminiumoxid St 37 / HALAR-beschichtet

Kittung Tement GFK, GFK-eitfihig
Keramikliner Siliciumcarbid

Kittung

Silikon, PUR (Polyurethane)




Funktion: Optionen:

Technologisch bedingt, werden Rohrabzweige und -zusammen-  —  Diverse Anschlussarten (Kamlok-, StorzKupplung;

fohrungen unter verschiedenen Winkeln eingesetzt. In Abhdn- Milchrohrverschraubung; Klemmschellen; etc.)

gigkeit vom Winkel werden diese T-Sticke (?0°) oder Y-Sticke — Nennweitenspringe

(auch Hosenstiicke] genannt. Bei einer Strtdmungsumlenkung  —  VWanddickeniberwachung

entstehen zusatzlich starke Turbulenzen, was bei feststoffbelo-  —  Elekirisch leitféhige Keramik (Siliciumcarbid)

denen Medien zu enormen VerschleiBerscheinungen fohren — O und fefffreie Ausfihrung (Sauerstoff)

kann. Keramisch ausgekleidete T- und Y-Stiicke kénnen diesem —  Andere Werkstoffe fir Stahlmantel auf Anfrage

Verschleif widerstehen und eine lange Standzeit gewdhrleisten.  —  Hochtemperaturausfihrungen mit inneren Isolierungen
. . Kittmaterialien:

Nennweitenbereich: — Zementmértel

DN 10 (3/8") bis DN 200 (8") — PUR, Silikon

Flanschformen kénnen nach Kundenwunsch gefertigt werden  —  HTKitt

Druckbereich: Temperaturbereich:

PN 10 bis PN 40 -30°C bis +75°C fir PUR

ANSI class 150 und class 300 bis +180°C fur HALARBeschichtung

bis PN 160 auf Anfrage bis +230°C fur SilikonKittung

bis +350°C fur Zement<Kitt
Typische Einsatzgebiete: o o SemEEEE

— An Systemibergéngen

Verfigbare Bauléngen: * entsprechen nicht der Norm DIN 2848
T-Stiicke PN 16 DIN 2848 Y-Stiicke PN 16 DIN 2848
Nennweite Mantel Keramik Bauliinge Nennweite Mantel Keramik Winkel Bauliinge 11/L3
DN 10 337 10/20 190/95 * DN 10 337 10/20 30°,45°, 60° 95/95 *
DN 15 48,3 17/2 190/95 * N 15 483 17/27 30°,45°,60° | 95/95*
DN 20 483 20/31 190/95 DN 20 483 20/31 30°,45°, 60° 95/95
DN 25 483 25/36 220/110 DN 25 483 25/36 30°,45°, 60° 110/110
DN 32 60,3 32/43 260/130 DN 32 60,3 32/43 30°,45°, 60° 130/130
DN 40 76,1 42/54 300/150 DN 40 76,1 42/54 30°,45°, 60° 150/150
DN 50 88,9 50/62 240/120 DN 50 88,9 50/62 30°,45°, 60° 120/120
DN 65 108,0 65/17 280/140 DN 65 108,0 65/11 30°, 45°, 60° 140/140
DN 80 114,3 80/92 330/165 DN 80 114,3 80/92 30°,45°, 60° 330/165
DN 100 139,7 102/116 410/205 DN 100 139,7 102/116 30°,45°, 60° 205/205
DN 125 168,3 125/140 490/245 DN 125 168,3 125/140 30°, 45°, 60° 245/245
DN 150 1937 150/166 570/285 DN 150 193,7 150/166 30°,45°, 60° 285/285
DN 175 219,1 175/191 600,/300 * DN 175 219,1 175/191 30°,45°, 60° 300,/300 *
DN 200 2445 200/216 600,/300 * DN 200 2445 200/216 30°,45°, 60° 300,/300 *




Forderschuhe

Kittung

Standard Optionen
Stahimantel mit Flanschen P235GH (St 35.81) — grundiert Stahlmantel mit Flanschen 1.4301 oder 1.4571
Keramikliner Alyminiymoxid St 37 / HALAR-beschichtet
Kittung Zement GFK, GFK-leitfdihig
Keramikliner Siliciumcarbid
Kittung Silikon, PUR (Polyurethane)




Funktion:

Bei pneumatischen Férderanlagen fir Feststoffe stellt sich immer
wieder die Aufgabe, dass aus einem Silo das zu férdernde
Material in eine zentrale durchgehende Forderleitung einge-
bracht werden muss. Bei der Umlenkung des Fordergutes aus
der senkrechten Fallrichtung in die waagerechte Férderrichtung
reibt das Fordergut an der Leitungswand und verursacht dort
Verschlei. Auch durch die beim Einfrefen des Feststoffes in den
Hauptférderstrom auftretenden Verwirbelungen fritt eine starke
Beanspruchung des Leitungsmaterials in diesem Bereich auf.
Die Auskleidung von Férderschuhen mit Keramik bringt hier
eine enorme Standzeitverléngerung mit sich. Das Hauptelement
des Forderschuhes, der Einleitungsbogen, kann durch unsere
Technologie monolithisch aus einem Stick Keramik hergestellt
werden. Die keramischen Auskleidungen sind entweder voll-
standig fugenlos oder die Fugen sind nur quer zur Strémungs-
richtung angeordnet. Dadurch befinden sich im kritischen
Bereich keine Angriffsstellen an denen der Verschleif anset
zen konnte. Die enorme Harte der Keramikauskleidung sorgt
ebenfalls dafir, dass kein Materialabtrag durch das Férdergut
stattfinden kann.

Nennweitenbereich:
DN 25 (1) bis DN 150 (6")

Flanschformen kénnen nach Kundenwunsch gefertigt werden
Nennweiten der einzelnen Anschlisse kénnen auf Wunsch
unterschiedlich ausgefihrt werden

Druckbereich:

PN 10 bis PN 40
ANSI class 150 und class 300
bis PN 160 auf Anfrage

Temperaturbereich:

-30°C bis +75°C fur PUR
bis +230°C fir Silikon-Kittung
bis +350°C fir ZementKittung

Optionen:

Gehduse:

—  Schenkelverlangerung (ein- und beidseitig)

— Diverse Anschlussarten (Kamlok-; StorzKupplung;
Milchrohrverschraubung; Flansche; efc.)

— Nennweitenspringe

—  Wanddickeniberwachung

—  Elekirisch leitféhige Keramik (Siliciumcarbid)

— Ol und fettfreie Ausfihrung
(Wanddicken fir Sauerstoffanwendung)

—  Andere Werkstoffe fir Stahlmantel auf Anfrage

—  Hochtemperaturausfihrungen mit inneren Isolierungen

Kittmaterialien:

—  Zementmortel

—  PUR, Silikon

—  HTKitt

Typische Einsatzgebiete:

—  An den Einschleusestellen von Silos in die Haupfférderleitung
—  Als InjektorFérderschuh

Verfigbare Bauléngen:

Forderschuh

Nennweite R L L1 Di Da
DN 25 110 280 230 25 36

DN 32 140 280 230 32 43

DN 40 180 360 300 42 54

DN 50 210 420 350 50 62

DN 65 255 510 420 65 77

DN 80 275 550 460 80 92

DN 100 335 670 560 102 116
DN 125 395 790 660 125 141
DN 150 500 1000 820 150 168




Keramikschlauch

Standard Optionen

Ummantelung SBR Ummantelung FPM
Keramikringe Aluminiumoxid Keramikliner Siliciumcarbid




Funktion:

Der patentierte keramische Forderschlauch besteht aus Keramik-
ringen, die mit speziellen Gummimaterialien zusammenvulkani-
siert werden. Die Keramikringe haben eine leicht konische Form,
damit die Gummifuge im Strdmungsschatten geschitzt bleibt.
Zur Erreichung der entsprechenden Druckfestigkeit werden in
die Gummischichten bis zu 3 Lagen Bewehrungsgewebe ein-
gebracht. CeraFlex wird in drei Druckstufen, auch fir Vakuum,
gefertigt. Zur Vermeidung elekirostatischer Aufladung im Medi-
um werden antistatische Gummisorfen eingesetzt, fir stark zur
Lladungstrennung neigende Medien auch elekirisch leitfcéhige
Keramikringe genutzt. In dieser Bauart lassen sich vor allem
Schlauche mit kleinem Durchmesser ginstig herstellen. Das
Gewicht der Schlduche ist erstaunlich gering und die Flexibili-
&t dquivalent zu Gummiférderschlduchen. Der mégliche Bie-
geradius liegt beim Zehnfachen des Durchmessers. Die hohe
Standzeit von Cera Flex wird vor allem dadurch erreicht, dass
die Keramikauskleidung keine Fugen léngs der Férderrichtung
hat. Das Medium wird durch die konisch angestellien Keramik-
ringe immer in die Mitte zuriickgelenkt. Der Ubergang zum
Anschluss ist mefallisch ausgefihrt und keramisch ausgekleidet.
Um Verschleif3 in der Kupplung auszuschlieben wird auch das
bendtigte Anschlussstick keramisch ausgekleidet.

Nennweitenbereich:

DN 20 (3/4") bis DN 80 (3”)
Biegeradius:

GroBer gleich 10xD

Schlauchlangen:

auf Kundenwunsch
Standardbaulange 2m

Druckbereich:
PS 3 (auch fir Vakuumférderung), PS 6 und PS 10

Temperaturbereich:

-10°C bis +90°C fur SBR
-10°C bis +180°C fir FPM

Optionen:

— Diverse Anschlussarten (Kamlok-, StorzKupplung;
Milchrohrverschraubung; Flansche;

—  Gewindeanschlufd)

—  Wahlweise leitfdhige und nichtleitféhige Gummimischungen

— leitfchige Keramik

— VerschleiBiberwachung

Typische Einsatzgebiete:

Pigmente:

— Titanoxid, Eisenoxid

—  Stahlwerke, Hochéfen:

—  Rutilit, Ersatzbrennstoffe, Kunststoffe (Hochofen)
—  Sinfersfaub (Sinteranlage)

—  Kohlestaub (PCI+EAF),

—  Kalk, Magnesium (Roheisenentschwefelung)
GiePereien:

— Formsand

Glaswerke:

—  Scherben, Sand, Quarz

Zementwerke:

—  Klinkerstaub, Kalk, Zement, Schlacke, Flugasche, Gips




Keramische Systemlésungen

Funktion und Beschreibung:

Verstandlicherweise werden einzelne Komponenten wie Rohr-
bodgen und T-Sticke nur in der Kombination mit vielen weiteren
im System genutzt. Es ist daher naheliegend, dass fur solche
Systeme entsprechende Lésungen angeboten werden. Ahnliche
Verhaliisse und damit auch vergleichbare Belastungen wie in
Rohrbogen und TSticken sind in Verteilereinrichtungen wie
V-Boxen, Aufgabeschuhe und Jet-Verteilern, in Drosselsystemen
(Lochblenden und Mehrlochblenden), in Mischsystemen wie Sta-
ticmixern und Flotationsmischkammern, in Zyklonen und Dusen
zum Versprihen von Suspensionen (Vollkegeldisen) zu finden.

Verteiler-Box

Aufgabeschuh

Cera System bietet daher keramische Lésungen fir besonders
beanspruchte Systemkomponenten wie auch komplette System-
lésungen an.

Dazu gehdren auch:

Begleitheizungen und Kihlungen

Innere und Gubere Isolierungen

Stitzsysteme zur Kompensation von thermischen Dehnungen




Mehrlochblende

Staticmixer

Nennweitenbereich:

DN 10 (3/8") bis DN 400 (16")

Flanschformen kénnen nach Kundenwunsch gefertigt werden
Druckbereich:

PN 10 bis PN 40
ANSI class 150 und class 300
bis PN 160 auf Anfrage

BaugroBen:

Monolithisch sind Keramikteile bis zu einem Durchmesser von
Q00 mm und zu einer lange von 2000 mm redlisierbar. In
kombinierter Bauform sind auch gréfBere Dimensionen machbar.

Optionen:

Gehduse:

—  Gehdusewerkstoffe auf Kundenwunsch

—  Hochtemperaturausfihrung mit inneren Isolierungen
Kittmaterialien:

—  Zementmortel




Optionen - Ausstattungserganzungen zum RohrverschleiBschutz

VerschleiBiberwachung

Da alle Komponenten des Systems Cera Pipe entweder mit einem
Stahlmantel versehen oder mit GFK bzw. CFK umwickelt werden,
kann direkt auf die Keramik ein Draht aufgeklebt werden, welcher
im Falle des Bruches oder des Durchstrahlen der Keramik durch
eine Widerstandsmessung ausgewertet werden kann.

Elektisch leitfdhige Keramik

Bei elekirostatischer Aufladung und beheizten Rohrleitungen,
bieten wir als Alternative zu der Standardkeramik ,Aluminium-
oxid" auch eine leitfdhige Keramik aus ,Siliciumcarbid” an.

Schenkelverléngerungen

An jedem Bauteil des Systems Cera Pipe sind Verlangerungen
(Schenkelverlangerungen) durch Ansefzen eines entsprechenden
Rohrstiickes maglich. Bei Rohrbdgen lassen sich dadurch in
Kombination der Rohrbégen der verfiigbaren Standardradien
mit entsprechenden Schenkelverléngerungen alle beliebigen
Radien herstellen. Man kann dadurch in jedem ,normal” ge-
bauten Rohrsystem nachtréglich unsere verschleiBgeschitzten
Komponenten einsetzen ohne irgendwelche Verénderungen
oder Anpassungen vornehmen zu missen.

Kamlok-Kupplung und Klemmanschluss

Bei Rohren im Metallmantel werden iblicherweise Flanschan-
schlisse in allen Normabmessungen, als Sonderflansch nach
Kundenwunsch, aber auch Kupplungen jeglicher Art angebracht.
Bei GFK-Rohrsystemen werden oft einfache metallische Rohr-
enden einlaminiert, die dann mit Schellen verbunden werden.
Bei allen Systemen werden auch die Kupplungen vollstandig
mit Keramik ausgekleidet.




Begleitheizungen / Kishiméntel / Heizmantel

Bei Metallmantelvarianten kénnen in das Kittmaterial, aber auch als
einfache aufgesetzte Heizung, elekirische Begleitheizungen an-
geboten werden. Natirlich kann durch Doppelmantelausfihrung
eine Heizung oder Kuhlung mittels Flussigkeit angeboten werden.

Gewichtsangaben fir Keramikrohrstiicke
ca.- Gewichtsangaben fur 1 Laufmeter verschleissgeschitzte
Rohrstiicke (ohne Flansch)

Ausfishrung

Nennweite P235GH /Aluminivmoxid /Zement GFK/Aluminivmoxid
DN 20 bkg 3kg
DN 25 bkg 3kg
DN 32 94g 4kg
DN 40 12kg bkg
DN 50 16 kg 8kg
DN 65 2 kg 8kg
DN 80 22kg 12kg
DN 100 29 kg 15kg
DN 125 40kg 19kg
DN 150 52kg 22kg
N 175 61kg 2%kg
DN 200 T1kg 38kg
DN 250 127 kg 47kg




Keramische Werkstoffe

Figenschaften — Vorteile und Besonderheiten

Harte und VerschleiBfestigkeit:

Die VerschleiBfestigkeit von Rohrleitungen und Rohrleitungs-
komponefen wird wesentlich beeinflusst von der jeweiligen
Beanspruchungsart. Keramische Werkstoffe haben durch ihre
extrem hohe Harte eine vielfach hohere Verschleibfestigkeit
gegeniber Reibung als Metalle. Dieser Vorteil kann aber nur
genutzt werden, wenn die Partikel nicht mit zu grofBem Winkel
auf die Keramik auftreffen, d.h. die Rohrbogenradien entspre-
chend grof gewdhlt, keine oder wenige Fugen eingebaut
werden und die Bauteile konstruktiv so gestaltet werden, dass
ein Feststoffteilchen mit maglichst geringem Winkel auf die
Keramikwand bzw. ein keramisches Einbauteil treffen kann.

Korrosionsbestandigkeit:

Im Vergleich zu anderen Werkstoffen ist die Korrosionsbestan-
digkeit der keramischen Werkstoffe wesentlich universeller und
hoher. Gegen die meisten Lsungsmittel sind die Keramiken
voll besténdig. Wassrige Salzlaugen bereiten in den meisten
Fallen keine Probleme. Der Vorteil keramischer Auskleidungen
kommt vor allem dort zum Tragen, wo Feststoffpartikel den
Korrosionsschutz zerstéren.

Thermoschockbesténdigkeit:

Die Thermoschockbesténdigkeit keramischer Bauteile ist im
Cegensatz zur maximalen Einsatztemperatur besonders zu
beachten. Keramische Bauteile behalten bis zu sehr hohen
Temperaturen sowohl ihre Form und Festigkeit sowie ihre
ibrigen physikalischen Eigenschaften. Die Thermoschockbe-
standigkeit wird neben der Werkstoffabhéngigkeit stark von
der Geometrie beeinflusst. Einfache geometrische Formen
wie Rohre sind weniger empfindlich als solche Teile, die z.B.
stark unterschiedliche VWWandstérken aufweisen.
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Antistatik:

Bei der Férderung von Feststoffen und Flussigkeiten durch auf-
ladbare Rohre (Al,O,) und Schlduche kann elekirostatische
Aufladung (=ladungstrennung) durch die Reibung des Férder-
gutes an der Wandung und die Reibung innerhalb des Medi-

ums entstehen.

Die Standardauskleidung aus Al,O, wird grundsétzlich in ein
leitendes mefallisches Gehduse eingebaut oder bei GFK-Um-
wicklung mit Erdungsschutzleitern versehen. Die GFK-Umwick-
lung kann auch elekirisch leitfahig (Farbe Schwarz) ausgefihrt
werden. Unter Beriicksichtigung dieser Thematik werden auch
leitféhige keramische Materialien als Auskleidung eingesetzt.
So werden die Rohrleitungen elekirisch leitfGhig.

Die sicherste SchutzmaPnahme ist und bleibt jedoch, elekiro-
statische Aufladungen von vornherein durch die richtige Rohr
bzw. Schlauchauswahl zu verhindern.

Trotz der prinzipiellen Eignung der von Cera System Verschleif-
schutz GmbH produzierten Rohre und Schlcuche fir den Ein-
satz in explosionsgefdhrdeten Bereichen, werden je nach
Entzindbarkeit des Mediums und der vorliegenden Gefahren-
zone die folgenden MaBnahmen zur Anwendung empfohlen:

In vielen Féllen ausreichend:

— Erdung der metallenen Mantelwand (metallarmierte Rohre)
oder des eingewickelten Erdungsleiters (GFKRohre) bei
Anwendung eines ableitfdhigen Mantelmaterials der Rohre
oder Schlduche, hergestellt aus einer aufladbaren Innen-
wandung (Oberflachenwiderstand > 109 Q, z.B. Alumi-
niumoxidkeramik), die geerdet werden muss.

Maximaler Schutz:

— Einsatz einer elekirisch leitféhigen Innenwandung (Ausklei-
dung mit leitfcihiger Keramik) mit einem spezifischen Wider-
stand <103 Q, die Uber die Erdungslitze geerdet werden

muss.

ALO, ist isolierend (= 109 Qm)
SSiC st leitend (= 104 Qm)
Keramikschlauch ist ableitend (= 103 Qm)

Die richtige Keramik!

Es ist ein haufig auftretender Irrtum, dass man vor allem starke
dickwandige Keramik einsetzen muss.

Es kommt beim keramischen Rohrverschleifschutz vor allem
darauf an, die richtige Keramik so einzusetzen, dass ihre
Vorziige voll genutzt werden. Der richtige Ansatz ist deshalb,
eine solche Keramik einzusetzen, mit der der Beginn des Ver-
schleifBes verhindert oder stark verzégert werden kann.

Bei pneumatischen Transportleitungen muss vor allem auf die
Folgen des StrahlverschleiBes geachtet werden. Dariiber hin-
aus muss bericksichtigh werden, dass sich viele Stoffe beim
pneumatischen Transport elekirisch aufladen.

Bei leitungen fir den hydraulischen Transport ist dazu auf
Stromungsturbulenzen und mégliche Kavitation zu achten.

Im hoheren Temperaturbereich muss untersucht und beachtet
werden, wie gro3 mégliche Thermoschocks sein kénnen und
ob evil. auch ein Temperaturgradient auftreten kann.




Produkte und Leistungen

Kugelhéhne

Cera System biefet verschleif- und korrosionsfeste Kugelhdhne
fir Auf/Zu- und Regelfunktion an. Uberall wo Standardarma-
turen an die Grenzen sfoPen (Abrasion, Korrosion, Temperatur
und Druck) ist der Einsatz von keramisch ausgekleideten Ar-
maturen sinnvoll. Eine grofle Auswahl von metallischen und
keramischen Werkstoffen Iésst Losungen fur fast alle Industrie-
bereiche zu. Sonderanwendungen werden in enger Zusam-
menarbeit mit unseren Kunden geldst.

Scheibenschieber

Cera System bietet verschleif- und korrosionsfeste Scheiben-
schieber fur Auf/Zu- und Regelfunktion an. Das Medium flief3t
bei dieser Bauart ausschlieBlich in Keramik. Er ist daher fir
hochkorrosive Medien geeignet. Weitere Vorteile: sehr gute
Regelung von festsofthaltigen Kleinstmengen — véllig totraum-
frei. Der Schieber ist von DN 2 bis DN 50 verfigbar.

Keramische Bauteile

Cera System entwickelt und produziert kundenspezifische ke-
ramische Prazisionsbauteile fir die unterschiedlichsten Anwen-
dungsgebiete in kleinen Losgréssen bis hin zur Serienfertigung.
Schwerpunkte sind Dicht- und Regelscheiben fir Klimatechnik,
Sanitérarmaturen sowie viele weitere Applikationen. Keramik-
bauteile fir die Sensorik, Lebensmitteltechnik und Haustechnik
runden unser Portfolio ab.




RohrverschleiBschutz

Cera System biefet verschleiBfeste Rohrbdgen, Y- und T- Stiicke
sowie andere Formsticke an. Zum Einsatz kommen die unfer
schiedlichsten Keramiken. Die Keramik ist massiv (VVandstarke
ca. 6mm). Alle Llésungen sind nennweitenkonform, sie kénnen
ohne Anderung der Rohrleitungen problemlos montiert werden.
Die lichte Weite entspricht dem Flanschanschluss. Unsere Be-
sonderheit: die keramischen Rohrbdgen sind tatsdchlich gebo-
gen (keine Anreihung von geraden Abschnitten).

Keramikschlauche

Cera System liefert verschleiBfeste flexible Losungen. Uberall wo
in regelmaBigen Absténden Schlduche verschleifen und ge-
wechselt werden missen, kdnnen Keramikschlduche von Cera
System eingesetzt werden. Der Schlauch besteht aus Keramik-
ringen, die mit speziellen bewehrten Gummimaterialien zusam-
menvulkanisiert werden. Driicke bis zu 10 bar sind zulassig.

Keramische Systemldsungen

Cera Sysfem bietet Systemldsungen mit keramischen Kompo-
nenfen an. Eigene Entwicklungs- und Vertriebsingenieure sor-
gen weliweit fir die komplette Auslegung der keramischen
Systeme und erarbeiten wirtschafiliche, kundenspezifische
Komplettlésungen. Produktentwicklungen im Bereich der Kohle-
vergasung und in der Photovoltaik stehen nur stellveriretend for
zahlreiche andere industriespezifische Anwendungsfalle.




SMART IN FLOW CONTROL.






SAMSON AUF EINEN BLICK

MITARBEITER

— Weltweit 4.300

~ Europa 3.300

— Asien 500

— Amerika 200

— Frankfurt am Main 1.800

MARKTE

— Chemie und Pefrochemie

- Energie

— Fernwdrme, Fernkdlte und
Gebdudeautomation

— Industrieanwendungen

— Industriegase

— Lebensmittel und Getréinke

— Metallurgie und Bergbau

- Ol und Gas

— Pharma und Biotechnologie

— Schiffsausristung

— Wasser und Abwasser

— Zellstoff und Papier

PRODUKTE

— Ventile

— Regler ohne Hilfsenergie

— Anfriebe

— Anbaugerdte

— Signalumformer

— Regler und Automationssysteme
— Sensoren und Thermostate

- Digifale Lésungen

VERTRIEBSSTANDORTE

— Mehr als 50 Tochtergesellschaften
in Uber 40 landem
— Uber 200 Vertrefungen

CERA SYSTEM Verschleifdschutz GmbH
Am Globus 2 - 07629 Hermsdorf
Telefon: +49 36601 919-0

Telefax:  +49 36601 919-90

E-Mail:  sales-cera-de@samsongroup.de

Internet: www.cerosysfem.de

SMART IN FLOW CONTROL.

PRODUKTIONSSTANDORTE

SAMSON Deutschland, Frankfurt, seit 1916
Grundstiicks- und Produktionsfléiche insgesamt 150.000 m?

SAMSON Frankreich, Lyon, seit 1962

Grundstiicks- und Produktionsfléiche insgesamt 23.400 m?
SAMSON Tirkei, Istanbul, seit 1984

Grundstiicks- und Produktionsfléiche insgesamt 11.053 m?
SAMSON USA, Baytown, TX, seit 1992

Grundstiicks- und Produktionsfléiche insgesamt 9.200 m?
SAMSON China, Beijing, seit 1998

Grundstiicks- und Produktionsfléche insgesamt 10.138 m?
SAMSON Indien, Distrikt Pune, seit 1999

Grundstiicks- und Produktionsfléiche insgesamt 18.000 m?
SAMSON Russland, Rostow am Don, seit 2015
Grundstiicks- und Produktionsfléiche insgesamt 5.000 m?
SAMSON AR TORQUE, Bergamo, lalien

Grundstiicks- und Produktionsfléiche insgesamt 27.684 m?
SAMSON CERA SYSTEM, Hermsdorf, Deutschland
Grundstiicks- und Produktionsfléche insgesamt 14.700 m?2
SAMSON KT-ELEKTRONIK, Berlin, Deutschland
Grundstiicks- und Produktionsfléche insgesamt 1.060 m?
SAMSON LEUSCH, Neuss, Deutschland

Grundstiicks- und Produktionsfléche insgesamt 18.400 m?2
SAMSON PFEIFFER, Kempen, Deutschland

Grundstiicks- und Produktionsfléche insgesamt 35.400 m?
SAMSON RINGO, Saragossa, Spanien

Grundstiicks- und Produktionsfléche insgesamt 18.270 m?
SAMSON SED, Bad Rappenau, Deutschland
Grundstiicks- und Produktionsfléiche insgesamt 10.370 m?
SAMSON STARLINE, Bergamo, ltalien

Grundstiicks- und Produktionsfléiche insgesamt 26.409 m?
SAMSON VDH PRODUCTS, Niederlande

SAMSON VETEC, Speyer, Deutschland

Grundstiicks- und Produktionsfléche insgesamt 27.090 m?






